关于4条1010角钢线自动打钢印改造
方 案
一、现状问题描述
1、目前汇金通股份所有角钢流水线均使用人工换字盒，人工排钢印，手动更换NC加工程序；在人工操作时，流水线设备会产生停机等待现象，严重影响生产效率。
工序：角钢领料→（上料/转运）→角钢流水线（制印/制孔/切割）（划线/转运）→人工切角。
2、人工操作导致钢印错误频繁发生，影响产品质量，增加返修率。
综上所述；通过本次改造实现自动打钢印、自动对接塔云或ERP系统，在节约人工成本的基础上，提高生产效率和产品质量。
二、目标
1、加工角钢范围：40mmx40x3mm～80mmx80x8mm
2、能够对接塔云或ERP，自动实现程序下载。 
3、采用数控打字，无需人工更换字盒。
4、加工效率与原先相比提高30%。
三、改造方案
10线系列角钢自动打钢印改造包含：
(1) 上料后角钢自动夹紧;

（2）主机改造:总控系统改造塔云或ERP对接;
（3）自动打字机改造;
[bookmark: _GoBack]1、自动夹紧：伺服夹紧装置可将材料自动送入夹钳口，并自动夹紧，并且带有反拉功能，可有效避免误动作。
[bookmark: _Hlk160179521]2、全自动在线打字系统包含码盘打字单元，液压控制单元，润滑单元，打字控制单元等几部分组成。在线打字单元主要用于角钢线在线打字，取代现有角钢线打字机的人工干预，实现数控自动控制，任意编码组合，任意打字。其可自动对接放样程序进行编码排列，杜绝错误发生概率，并自动实现字符居中打印，自动根据打字数量匹配调整打字压力，使打字深浅均匀一致，提高字符以及打字机构的寿命，且保证了打字质量。 在维护上做到了每个字符的压印次数统计，方便后期进行字符寿命预警，强制更换字符，以免压坏损坏设备。
3、塔云或ERP对接系统，包含数据自动下载模块，缓存数据库模块，操作工人选择登录模块，钢印自动生成模块，程序格式转换模块，设备自动控制模块，自动报工模块。
四、预计改造时间
五、技术参数及报价（预计改造费用  万元）
[bookmark: _Toc14150][bookmark: _Toc15710]1、1010线主要技术参数及报价：（）
	序号
	设备名称
	性能参数
	单位
	数量
	（万元）

	1
	10上料后角钢自动夹紧
	1.上料后角钢自动夹紧；
2.滚杠料道
	套
	
	

	2
	1010角钢线主机改造
	总控系统改造，塔云或ERP对接
	套
	
	

	3
	角钢打字机
	码盘字符数41个其中包含26字母，10数字，4个特殊字符（-、/、\、厂标），1个空位；
单次压印字符数量10；
字符可拆卸，有防呆装置，确保安装正确；
打字位置随角钢规格的变化跟随变化；
对接塔云或ERP,根据放样程序确定打印字符和位置；
	台
	
	

	4
	合计：
	
	
	
	



六、改造后效益分析
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