青岛汇金通角钢车间铣床技术要求
1、 主要参数

	项目
	主要参数

	加工范围
	X轴行程
	mm
	850

	
	Y轴行程
	mm
	500

	
	Z轴行程
	mm
	500

	
	主轴端面至工作台距离
	mm
	150-650

	工作台
	工作台面积(A×B)
	mm
	1000×500

	
	最大承重
	kg
	600

	
	T型槽(槽数×宽度×间距)
	mm
	5×18×80

	主轴
	主轴驱动方式
	皮带传动

	
	主轴转速
	rpm
	8000

	
	主轴功率(连续/过载)
	kW
	11/22

	
	主轴扭矩(连续/过载)
	N.m
	77.25/193.5

	
	主轴锥孔
	--
	BT40

	
	拉刀螺栓规格
	--
	MAS403-P-40T-I （45°）

	进给驱动
	X、Y、Z轴快移速度
	m/min
	36/36/36

	
	X、Y、Z轴最大工作进给速度
	m/min
	15/15/15

	刀库
	刀库容量
	把
	24

	
	刀库形式
	
	机械手式刀库

	
	刀柄形式
	
	BT40

	
	刀具最大直径(满刀/相邻空位)
	mm
	φ80/φ150

	
	最大刀具长度
	mm
	300

	
	刀具最大重量
	kg/把
	8

	
	换刀时间(刀-刀)
	s
	2.5

	定位精度
（执行标准
GB/T20957.4-2007）
	X轴
	mm
	0.008

	
	Y轴
	mm
	0.006

	
	Z轴
	mm
	0.006

	重复定位精度
（执行标准
GB/T20957.4-2007）
	X轴
	mm
	0.005

	
	Y轴
	mm
	0.004

	
	Z轴
	mm
	0.004

	数控系统
	
	H10

	气源压力
	MPa
	0.5-0.7

	机床电源
	V/Hz
	380V/50Ha







2、 主要配件清单

	序号
	名称
	品牌

	1
	伺服数控系统
	

	2
	丝杠
	

	3
	直线导轨
	

	4
	丝杠轴承
	

	5
	主要电器元件
	施耐德

	6
	气动系统主要元器件
	

	7
	24把机械手式刀库
	

	8
	拖链
	



三、设备交货周期
四、付款方式
付款方式： 承兑支付，合同签订后预付合同总价的30%，发货前付合同总价的30%，设备正常投运20天后，需方验收合格，供方开齐全额13%增值税专用发票，付合同总价的30%，剩余10%质保金，需方验收合格之日起，一年到期后付清。
五、投标保证金
[bookmark: _GoBack]  ①中标方投标保证金，转履约保证金，设备验收合格后，退回；
②未中标方投标保证金，于7日内退回。
